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Tours de haute précision
CCN High precision lathe

CONEHI-MfeS5E s LE TOURNAGE CCN-TURNING —
HI—FERY TR AR CCN — AUSSI AS SIMPLE AND
i | SIMPLE ET FLEXIBLE FLEXIBLE AS
QUE LE TOURNAGE CONVENTIONAL
MANUEL! TURNING!
CCN (fE5#ux) HEIREES T1E4R Le tour CCN (Conventionnelle Com- The CCN (conventional control
B R B fA BN B 1 35 Y 0o mande Numérique) allie les avantages ~ numerical) lathe combine the
de la commande numérique et la advantaged a numerical control
;ig:}alieclz'ité d’emploi d’un tour conven- ;T:et.he simplicity of a conventional
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Aires de travail — Revolver outils fixes et tournants Working
areas — Rotating turret with fixed and driven tools

X FR-TM AT CHl
Axe C pour la version R-TM

Axis C for R-TM version

REAHLZE — Lunette fixe & charnigre — Hinged stationary steady
0180-70200-000
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FARZEL DONNEES TECHNIQUES

1 M 5| Capacités
IR S A0 = Hauteur de pointe au-dessus du banc

e Ko TE % Diametre maximum de tournage

jOREaE S N LA K E Diamétre maximum admis au-dessus du chariot

4l A2-5/ A2-6 Poupée A2-5/ A2-6
1% F T SCHAUBLINE 3L g Tk Broche pour pinces «SCHAUBLIN>

2Tt FEUTLBIE Sl B 73 /1) B 2 Entrainement par moteur AC, Puissance continu / intermittent

N

iy Je Sk KL

=

Passage de barre maximum en pince
KBIFKE Serrage pneumatique
TR Ty, T 5 bars Force axiale de serrage réglable, force & 5 bars

CH Axe C
] G R Incrément programmable

SBIEHBUE, YUEHAE NS bar Blocage de broche pneumatique, couple de blocage a 5 bars

WA Chariot croisé
XA ) £ T Course transversale, axe X

A HL AT B N 132 S8/ [R) BT Entrainement par moteur AC: couple continu / intermittent

ZH AT Course longitudinale, axe Z

S F TSI Sl 119 3 28/ 1R) B Entrainement par moteur AC: couple continu / intermittent

prinspuy Avances

X Z Sk, TCIAR Avances de travail, axes X et Z, sans étage

JI& Systéme d’outillage: Revolver
TR Fixation normalisée des porte-outils

B )1 ) R Nombre de stations d’outils tournants

S F AT B B 1) 3 S8 [F) BT R Entrainement par moteur AC: couple continu / intermittent

SR T H R E Section maximale des outils

SBIE|F 5 Contre-poupée pneumatique
EECES S Cone du fourreau de la broche

FHfTHE Course de la broche

BEE (D) Contre-poupée a croisillons (uniquement d’appui)
ERTESH Cone du fourreau de la broche

FHIATRE Course de la broche

BH RS Arrosage
AR Capacité du réservoir

R Pression de la pompe

R~rinEs Encombrement et poids
LIRS Poids net approximatif de la machine

Ul Hauteur de pointes au-dessus du sol

180-CONm il LA IRFF IR (CE) KA L2 HLE. Die Hochprazisions-Drehbznke 180-CCN entsprechend den von der
europaischen Gemeinschaft (EG) erfassenden Sicherheits-Vorschriften.

Eﬁ‘ﬁﬁfﬁﬂ‘m,ﬁﬂﬁfﬂ aiH %EPE@M&K&KZ‘ O HCNAS DA S s Unsere Produkte werden laufend den Marktbedurfnissen angepasst,

PR, ARG . daher sind alle Abbildungen, technische Daten, Abmessungen und

Gewichtsangaben unverbindlich.



TECHNICAL DATA

Capacities

Height of centres over bed

Height of centres over carriage

Maximum turning diameter

Recommended maximum turning diameter

Maximum swing over carriage

Max. turning length (depend on clamping head / collet)

Headstock A2-5/ A2-6

Spindle for “SCHAUBLIN” collets

Spindle speed

AC motor drive, Power continuous / intermittent
Spindle throughbore (without drawbar)
Maximum throughbore with collet

Maximum throughbore with automatic chuck

Pneumatic clamping
Adjustable axial clamping force, at 5 bars

C Axis

Programmable increment

Interpolation

Pneumatic spindle interlock, interlock force at 5 bars
Electromagnetic spindle interlock, interlock force at 5 bars

Carriage

Transverse stroke, X-axis

Programmable increment, X axis (on diameter)
AC motor drive: continuous / intermittent torque
Ball screw, @ x pitch

Longitudinal stroke, Z-axis

Programmable increment, Z axis

AC motor drive: continuous / intermittent torque
Ball screw, @ x pitch

Feeds
Working feeds, X- and Z-axis
Rapid feed, X- / Z-axis

Tooling system: Revolver

Standardize  xing of toolholders

Number of tool stations

Number of rotating tool stations

AC motor drive: power continuous / intermittent

AC motor drive: continuous / intermittent torque

Spindle speed

Maximum tool size

Integrated cooling and indexing in both rotation direction

Tailstock operated Pneumatic
Spindle taper

External diameter of the spindle
Spindle stroke

Adjustable pressing force

Tailstock operated with Starwheel (only to support)
Spindle taper

External diameter of the spindle

Spindle stroke

Coolant supply
Tank capacity
Pump capacity
Pump pressure

Dimensions and weight

Approximate net weight of the machine

Load

High of center ove  oor

Overall dimensions (length x depth x height) in mm

C€

The 180-CCN High precision Lathes are in conformity with the European
Community safety regulations (CE).
In view of the constant improvements made to our products, technical data,

illustrations, dimensions and weights appearing in this catalogue
are subject to change without notice.
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R-T/A2-5

B32 / B45

R-T / A2-6

B45

50-4'000 min"
15 kW / 18,5 kW
68 mm
36 mm
61 mm

R-TM/A2-5 R-TM/A2-6
280 mm

83 mm
270 mm
270 mm
160 mm
721 mm

B32 / B45

B45

50-4'000 min”'
15 kW / 18,5 kW 15 kW /18,5 kW
68 mm
36 mm
61 mm

| |
2'700 daN 3400 daN 2'700 daN 3'400 daN

243 mm

0,001 mm
4/14N
32 x5 mm
721 mm
0,001 mm
8/29 Nm
32 x 10 mm

0-5 m/min
8/156 m/min

20x 20
Oui/ Ja/ Yes

—

MORSE 5

72 mm
80 mm
25 - 440 daN

|
MORSE 5

120 |

MORSE 5
72 mm
225 mm

1201
8 1/min
5 bar

2'640 kg 2'640 kg
385 kg/m?
1087 mm 1'087 mm

2'460 x 1'397 x 1'683

0.001° 0.001°
X-Z-C
83 Nm

231 mm

0,001 mm
4/14N
32x5mm
721 mm
0,001 mm
8/29 Nm
32 x 10 mm
||
0-5 m/min
8/156 m/min
||
VDI 30
12
6
1,1 /3,7 kW
7/23,5Nm
30 - 5’'000 min-
20 x 20
Oui/ Ja/ Yes

MORSE 5

72 mm
80 mm
25 - 440 daN

1201 120 |
8 |/min

5 bar

5 bar

2'740 kg
1'087 mm

2740 kg
400 kg/m?
1087 mm

2'460 x 1'397 x 1’683
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19 £ Z T # (RPM) - Vitesse de la broche en min-1
- - Spindle speeds in RPM
F:HhkA2-5 TR
Nez de broche A2-5 Vitesse et puissances a la broche
Spindle nose A2-5 Spindle speed and power
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Nez de broche A2-6 Vitesses et couples a la broche

Spindle nose A2-6 Spindle speed and torque
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Animation graphique Mode Cycle: Filetage Mode
Graphical animation Cycle: Thread cutting
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Mode Cycle: Ebauche/Finition Mode Cycle: Percage
Mode Cycle: Rough turning/Finishing Mode Cycle: Drilling
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Microscope de mise a zéro des outils / de centrage des outils Contre-poupée pneumatique Mo. 5
Tools zero setting microscope / centring microscope Pneumatic tailstock Mo. 5
0180-60000-000 / 0180-60010-000 0180-65200-001

o Wpe B Ao T2
Lunette a suivre Semelle + Porte-outil de centrage arriere
Travelling steady Saddle + Rear centering tool holder

0180-70100-000 0180-59250-000 / 0180-59240-000
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Tours de haute précision
High precision lathe

P /NI T NOS PRODUITS OUR PRODUCTS

PR SRR Tournage / fraisage Turning / Milling

fliEiE)
(i

60-CNC / 100-CNC / 160-CNC 48V / 48V-15K HSM 330/ 510 225 TMI-CNC

SEEI AL 35 aithvezw E R L PR IR

Centres d'usinage verticaux Centres d'usinage verticaux compact Centre de fraisage a haute vitesse Tour CNC de haute précision High
Vertical Machining Centers Compact vertical machining centers High speed milling center Precision CNC lather

125-CCN 180-CCN 102 TM-CNC (ILHIBRERET) 225 TM-CNC
FLEER IR R AR il cecdiy Ll

Tours CNC de haute précision Tours GNC de haute précision Tour CNC de haute précision High Precision CNC Tour ONC de haute précision
High Precision CNC lathe High Precision CNC lathe lathe High Precision CNC lathe

202 TG 102N-VM-CF 102N-CF / 102Mi-CF 70-CF / 70Mi-CF

FIEE AL i 2 PR [l RUESIR [l LA ERIN

Machine de production alliant tournage et rectifiage Tour conventionnel de haute précision Tours conventionnels de haute précision Tours conventionnels de haute précision
Production machine combining tuming and grinding High Precision conventional Lathe High Precision conventional Lathes High Precision conventional Lathes

STHAUR

632-Y/642-Y 842 / 860 302 &4 EK A Votre partenaire / Your partner
[t 2 LN S EERHIL SRR

Tours de haute précision et de production Tours de haute précision et de production ‘Tour CNC de haute précision

High precision and production turning center High precision and production turning center High Precision CNC lathe
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